(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBETT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCX) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorgaaisalion fur geisUges Eigentum 
Internationales Btiro 

(43) Internationales Ver5frentliehungsdatuin 
8. Juli 2004 (08.07^004) 




PCT 



llllllllilliiiiillliMIIIIIIDO^^ 

(10) Internationale Veroifentlichungsnununer 

WO 2004/056660 A2 



(51) Interna liunale PaienlklassiCkaliun'': 



B65D 



(21) Internationales Aktenzeichen: 



P(:'iyhP20()3/014662 



(22) Internationales Anmeldedatum: 

19. Dezember 2003 (19.12.2003) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) Vcrdffchtlichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prloritat: 

102 60 1 17.8 19. Dezember 2002 (19.12.2002) DE 

(71) Anmdder (furalle Bestimmungsstaaten mitAusnahme von 
US): PETER KWASNY GMBH [DE/DE]; Heilbronner 
Strasse 96, 74831 Gundelsheim (DE). 



(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): KWASNY, Peter 
[DE/CH]; Rhcinwcg 39, CH-8200 Schaffhauscn (CH). 

(74) An wait: SCHNEIDERS & BEHRENDT; Postfach 10 
23. 44723 Bochum (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): AE. AG, AL. AM, AT, 
AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN, 

CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, 
GB, CiD, CiK. Gil, GM, IIR, IIIJ, ID, IL, IN, IS, JP, KH, 
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, 
MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NI, NO, NZ, CM, PG, PH, 
PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, S Y, TJ, TM, TN, 

TR, ri; T/, UA, iJCi, I JvS, iJ/, vc; vn, yu, za, zm, /w. 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): ARIPO-Patent (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ. UG, ZM, 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 



(54) Tltte: PRESSURISED DISPENSER FOR MIXING AND PRODUCING TWO-COMPONENT MATERIALS 
(54) Bezeiclmung: DRUCKDOSE ZUM MISCHEN UND AUSBRINGEN ZWEIKOMPONENTIGER WERKSTOFFE 



< 



NO 



o 




(57) Abstract: 'Ibe invention relates to a pressurised dispenser comprising a 
housing (2), a dome (3) for arranging a valve (4), a bottom cun'ed towards the 
inside, an internal shell (7) disposed against a tray (6) and a piston (9) airanged 
in tlie internal shell (7) for breaking it. Said piston is actuated through the tray 
(6). The internal shell (7) is connected to the tray (6) by a spring cage (1 1)^ 
which contains a trigger (12) mounted on a spring acting on the piston (9). 
Said piston (9) acts on a closing element (8) which is airanged on the end of the 
inlemal shell on the side of the dispenser. The closing element (8) is embodied 
in the fomi of a membrane which hermetically closes the internal shell (7) on 
the end thereof on the side of the dispenser with respect to the content of the 
pressurised dispenser and is broken by the piston (9) when the trigger (12) is 
actuated. 

(57) Xusammenfassung: l>uckdose mit einer Zai^e (2). einem l>om (3) zur 
Aufnahme eines Ventils (4), einem eingewdlbten Boden (5), einer an einem 
Teller (6) angeordneten InnenhUlse (7), einem in der InnenhUlse (7) angeord- 
neten Stdssel (9) zum Aufeprengen der Innenhiilse (7), der durch den Teller 
(6) binduTxrh betatigbar ist, wobei die Innenhiilse (7) iaber einen Federkorb (1 1 ) 
mit dem Teller (6) verbunden ist. der Federitorb (1 1) einen Ausloser (12) fe- 
demd gelagert enthait, der auf den StQssel (9) wiikt, welcherStbssel (9) gegen 
einen am dosenseirigen Ende der InnenhUlse (7) angeordneten Abschluss (8) 
wirkt, wobei der Abschluss (8) eine Membran ist, welche die Innenhiilse (7) 
an ihrcm doscnscitigcn Endc hcrmctisch gcgcn den Inhalt der Druckdosc (1) 
abschliesst, und die bei Betatigung des Auslosers (12) durch den Stdssel (9) 
aufgerissen wird. 
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kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
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Druckdose zum Mischen und Ausbrinaen 
7weikQmDonentiaer Werkstoffe 

Die Erfindung betrifft eine Druckdose mit einer Zarge, einem Dom zur Aufnahme 
eines Ventils, einem eingewolbten Boden, einer an einen Teller angeordneten 
Innenhulse, einem in der Innenhulse angeordneten StoBel zum Aufsprengen der 
Innenhulse. der durch den Teller hindurch betatigbar ist, wobei die Innenhulse 
Qber einen Federkorb mit dem Teller verbunden ist. der Federkorb eInen Aus- 
loser federnd gelagert enthalt, der auf den SteUel wirkt. welcher StoBel gegen 
einen am dosenseitigen Ende der Innenhulse angeordneten AbschluS wirkt, so- 
wie die Verwendung derartiger Druckdosen fCir 2-Komponentensysteme. Der- 
artige Druckdosen sind insbesondere fur die Lagerung und das Ausbringen von 
2K-Dicht- und Isolierschaumen, 2K-Klebstoffen und 2K-Lacken geeignet. 

Die Erfindung bezieht sich insbesondere auch auf die Ausbildung von Druck- 
dosen, welche neben den flussigen Substanzen der Hauptkomponente in der 
Innenhulse eine zweite Komponente aufnehmen, die mit der Hauptkomponente 
zum fertigen Produkt, etwa einem Mehrkomponentenlack, reagiert. Gleicher- 
maBen laBt sich aber die Erfindung auch fur 2K-FormuIierungen fQr andere 
Zwecke einsetzen. etwa in der Oberflachentechnik Oder bei der Generierung 
von Kunststoffschaumen. 

Die in dem Druckbehalter enthaltenen Substanzen der Hauptkomponente sind 
flussig und bestehen beisplelsweise aus einem hartbarem Lackbindemittel, 
Ldsungsmittein und dem flQssigen Treibgas, das zum Ausbringen der Kompo- 
nente benutzt wird. Die weitere Komponente ist in einer relativ geringen Menge 
in einer Innenhulse vorhanden und besteht zumeist aus einer mit der Haupt- 
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komponente schnell reagierenden Verbindung, etwa im 2K-System Polyiso- 
cyanat/Polyol. Gegebenenfalts kSnnen Katalysatoren zugegen sein. Die Kom- 
ponente in der InnenhQlse dient dazu. das Ausharten und die Qualitat des Pro- 
duktes zu beeinflussen. in der Regel durch Beschleunigung der Aushartung, Er- 
hohung der Festigkeit oder WitterungsbestSndigkeit. Oder dergleichen. Die 
zweile. Komponente wird in der Regel kurz vor dem Ausbringen des Schaums 
durch Absprengung des Deckels des Innenbehaiters in die Druckdose einge- 
bracht und durcli SciiQtteIn darin eingemisclit. 

Aus DE 82 27 229 U ist eine Druckdose mit einem durch Umformen eines aus 
Metall bestehenden Formteils gewonnenen einteiligen Boden bekannt In einer 
Ausspamng dieses Bodens ist der mit einem Auliengewinde versehene Hals 
eines Zusatzbehalters eingesetzt und mit Hilfe einer von auGen aufge- 
schraubten Mutter unter Verfomiung einer O-Rlngdichtung zwischen einer 
Schulter des Zusatzbehalters und dem inneren Rand der Bodenaussparung 
verspannt. Die ihrerseits durch eine kolbenformige Dichtung im Inneren des 
Zusatzbehalters ausgefuhrte und abgedichtete Stange ist als Welle ausgebildet. 
die sich in dem Zusatzbehalterhals dreht und innen auf diesem abstQtzt. Wird 
die Welle von auBen angetrieben. fuhrt das zum formschiussigen Eingriff ihres 
inneren Endes mit dem Deckel des Zusatzbehalters. der dadurch gegen den 
Innendaick in die Dose abgesprengt wird. 

Ausgangspunkt der Erfindung ist die WO 85/00157 A. In der eine Druckdose 
zum Ausbringen von ein- Oder mehrkomponentigen Substanzen beschrieben ist, 
die In Ihrem Inneren einen eine weltere Komponente aufnehmenden Zusatzbe- 
halter aufweist. Der Innenbehilter weist einen inneren Deckel auf, der Qber eine 
auf den Boden der Druckdose auf das Innere des Innenbehaiters gefQhrte 
Stange abgesprengt werden kann. Der StoBel ist innerhalb des Zusatzbehalters 
beweglich gelagert und durch eine im Sickenteller des Dosenbodens ange- 
ordnete Dichtung eingefQhrt. Eine Druckdose gemaB WO 85/00157 A ist in Figur 
1 dargestellt. 



Beide Druckdosen nach dem Stand der Technik weisen eine InnenhQlse auf, die 
In der Regel aus Polyolefinen gefertigt ist. Bevorzugtes Material ist Poly- 
propylen. Diese Kunststoffe haben sich an und fur sich bewahrt. weisen abei 
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den Nachteil auf. daft sie fur einige Treibgaskomponenten durchlassig sind und 
Losungsmittein, wie Estern. Ketonen und Aromaten, nicht ausreichend Stand 
halten. Insbesondere 2K-Lacke enthalten in der Regel aber solche Ldsungs- 
mittel. was bisher ihre Anwendung aus 2K-Druckdosen sehr erschwerte. 
Daruber hinaus sind diese Dosen, wegen der Vielzahl der zur Ferllgung be- 
notigten Einzelteile und ihres Aufbaus relativ aulwendig und kostenintensiv in 
der FerOgung. Materialbedingt, insbesondere bei Zusammenwirkung von Kunst- 
stoff-Metallteilen kommt es immer wieder zu Dichtigkeitsproblemen, die sich nur 
schwer behen^chen lassen und Immer wieder zu Fehlchargen fuhren. 

Aus WO 02/076852 A1 ist eine Dmckdose bekannt, die liinsiciitlicli des Aufbaus 
der InneniiQIse bereits verbessert ist und das Dichtproblem im Tellerbereicli 
durch eine angefomnte i\4embran bzw. eine Integration des Tellers in die Innen- 
hOlse lost, so dafi in dieser Position keine Dichtungen mehr benOtigt werden. 
Die InnenhQIse weist aber nach wie vor einen herkommlichen Deckel auf, der 
zur Abdichtung einen O-Ring benStigt. Insbesondere bel 2 K-Lacksystemen. die 
Aromaten als Losemittel und Polylsocyanate als zwerte Komponente aufweisen, 
ergibt sich aber bei langen Lagerzeiten und/oder hohien Temperaturen eine nicht 
unerhebliche Einwanderung beider Komponenten in das Dichtsystem, was zu 
Problemen beim Absprengen des Deckels fQhren kann. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugmnde, die bekannten Druckdosen so 
welterzubilden, daB deren InnenhQIse eine gegen den Inhalt der Druckdose 
absolut dichte Einhelt biidet. 

DIese Aufgabe wird mit einer Druckdose der eingangs genannten Art gelost, bei 
der der AbschluB eine Membran ist, welche die InnenhQIse an ihrem dosen- 
seitigen Ende hermetisch gegen den Inhalt der Druckdose abschlieBt, und die 
bei Betatigung des Auslosers durch den StoSel aufgerissen wird. 

ErfindungsgemaB wird nun die InnenhQIse dosenseitig mit einer Membran aus- 
gestattet, so dalS in diesem kritischen Bereich eine vollstandige Abtrennung - 
ohne die Venwendung von herkSmmlichen separaten Dichtelementen, etwa 
O-Ringe - gegen den Qbrigen Doseninhalt gegeben ist, dabei kann die IVIembran 
an die InnenhQIse angeklebt sein oder als integrator Teil der InnenhQIse ausge- 
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bildet sein. d. h. InnenhQIse und Membran sind einstuckig gefertigt. Bei der an- 
geklebten Membran weist die Membran selbst vorzugsweise einen umlaufenden 
Rand auf, der bei aufgelegter Membran die Innenliulse urn eine Distanz, bei- 
spielsweise einige Millimeter, umgreitt und dichtend verl<lebt ist. Der Rand l<ann 
auch mit einem Innengewinde versefien sein und mit einem AuBengewinde der 
InnenhQIse am dosenseitigen Ends verschraubt sein; auch in diesem Fall wird 
die Dichtwirkung durch die Venwendung eines Klebstoffes herbeigefOhrt. 

Als Klebstoffe kommen insbesondere herkOmmliche 2 K-Klebstoffsysteme in 
Frage, beispielsweise aminhartende Epoxiklebstoffe oder amin- oder OH- 
hSrtende Polyisocyanatkiebstoffe. Die Auswahl des Klebstoffes hangt von 
dessen Bestandigkeit gegen den jeweiligen Doseninhalt ab; das bestgeeignete 
Klebstoffsystem kann durch einfache Versuche enmittelt werden. 

Die in den erfindungsgemSBen Druckdosen zum Einsatz kommende InnenhQIse 
kann aus Qblichen Materialien gefertigt werden, besteht vorzugsweise jedoch 
aus Aluminium. Kunststoffvarianten. beispielsweise aus Polypropylen. sind 
ebenfalls mSglich. Dort, wo die InnenhQIse integraler Bestandteil des Boden- 
tellers ist, kann bei mit hSherem Druck beaufschlagten Dmckdosen allerdings 
nur ein entsprechend druckbestandiger Werkstoff venwandt werden, vorzugs- 
weise Aluminium. Die Verwendung von WeiBbiech ist ebenfalls moglich. Die 
Techniken, mit denen entsprechende Kunststoff- und Metallteile gefertigt 
werden, sind dem Fachmann an und fur sich bekannt. 

I 

Bei der erfindungsgemaBen Variante mit der an die InnenhQIse angeklebten 
Membran ist die InnenhQIse Qber einen Federkorb mit dem Boden- oder Ventil- 
telier der Dnjckdose verbunden. Bei dem Bodenteller handelt es sich vorzugs- 
weise um einen Teller, wie er am ventilseitigen Ende der Dmckdose zur Integra- 
tion der Ventileinheit in den Dosendom eingesetzt wird. Solche Teller kSnnen 
auBerordentlich einfach und kostengQnstig gefertigt werden. Somit ergibt sich 
der Vorteil. daS fur den Bodenteller die separate Fertigung eines Tells nicht er- 
ibrderlich ist. Besondere vorteilhatt ist allerdings die Anordnung der InnenhQIse 
am Ventllteller im Dom der Dose. In diesem Fall kann der Bodenteller entfallen. 
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Die Innenhulse mit Membran ist (iber einen Federkorb mit dem Teller ver- 
bunden. Dies kann beispielsweise dadurch geschehen, daS die Innenhulse an 
ihrem tellerseitigen Ende eine Aufnahme hat, die zur form- und/oder kraft- 
schltissigen Festlegung am Federkorb dient. ZweckmaBigerweise sind Auf- 
nahme und Federkorb mitelnander verclincht oder vercrimpt, wobei der Feder- 
korb zur Verbessemng des Sitzes eInen umlaufenden Vorsprung oder eine um- 
laufende Nut aufweisen kann, urn den oder in die die Aufnahme herum- oder 
hihein verformt wird. Dichtungselemente sind nicht erforderlich, da ein Ein- 
dringen des Doseninhaltes in die InnenhQlse durch die Membran zuverlassig 
verhindert wird. ZweckmafiigenA^eise befindet sich am Obergang der Innenhulse 
zur Aufnahme eine zweite angeformte Membran, die wie nachstehend 
beschrieben eingesetzt wird. 

Innerhalb der Federhulse ist ein Ausloser federnd gelagert, der auf die zweite 
Membran, durch diese hindurch und auf den StoBel in der Innenhulse wirkt. Das 
tellerseitige Ende des Auslosers - als AuslOsestifl bezeichnet - ragt durch den 
Teller hindurch aus der Druckdose hinaus. Stift und Ausloser keSnnen eine Ein- 
heit bilden, sind aber bei Anordnung der Innenhulse am Ventilteller getrennt; der 
Ausloser weist in diesem Fall eine Aufnahme auf, in die der Stift zur Auslosung 
der Innenhulse eingreift, und in die nach Auslosung der Dose und Entfemung 
des Stifles ein Ventil eingesetzt wird. Der FedenA/eg ist dabei so bemessen, daB 
der Ausloser den StQSel zuverlSssig gegen die (erste) Membran der InnenhQlse 
treibt und diese aufreilit. Im allgemeinen ist dazu ein FedenA/eg von etwa 5 bis 
10 mm voll ausreichend; urn den gleichen Federweg ragt der Auslosestift des 
StoBels aus dem Tellerboden heraus. Zur Betatigung des StoBels wird die Dose 
mit dem Stift gegen eine flache und feste OberflSche gestoGen, oder der Stift mit 
der Hand eingedruckt. 

Es ist vorteilhaft, die Federhulse mit wenigstens einer Durchbrechung zu ver- 
sehen, um den Druckausgleich zwischen Dosenraum und Innenraum der 
Federhulse zu erieichtern. Bei Anordnung der InnenhQlse am Ventilteller haben 
diese Durchbrechungen auch den Zweck, eine schnelle BefQIIung der Druck- 
dose mit Treibgas durch den Federkorb hindurch zu ermoglichen. Die BefQIIung 
erfolgt mit Drucken von bis zu 60 bar; um eine unzeitige Auslosung der Innen- 
hulse durch Zerstorung der Membran bei der BefQIIung zu vermeiden, muR eine 
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rasche Druckentlastung gewahrleistet sein. Diese erfolgt durch die Durch- 
brechungen, deren Gesamtquerschnitt zweckmaSigerweise im Verhaltnis von 
3:1 bis 6:1 zum freien Querschnitt der Befullungsvorrichtung liegt. 

Die Membranen der InnenhQIse schlieBen also den Inhalt der Innenhulse 
5 wahrend der Lagerzeit der Dose zuverlassig gegen den ubrigen Dosenlnhalt ab. 
Nacii Ausiesen der Dose durch Betatigung des Auslosestiftes wird die zweite 
Membran durchstoBen. Gleichzeitig reiSt der StoBel die erste Membran der 
Innenhulse auf, so daB der HQIseninhalt frei wird und sich mit dem Dosenlnhalt 
vermischen kann. Zu diesem Zweck ist es sinnvoll, daB die Druckdose eine 
10 IVlischhilfe enthalt. beispielsweise In Form einer darin frei beweglichen Stahl- 
kugel. 

In der altemativen Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Druckdose ist die 
InnenhQIse zusStzlich auch an dem Bodenteller verankert. In diesem Fad 
befindet sich der Federkorb im inneren der InnenhQIse, auf der Innenseite des 

15 Bodentellers. Der Ausloser ist mittels Stift durch den Teller des Bodens hindurch 
betatigbar und wirkt, ohne eine Membran durchstoBen zu mOssen, unmittelbar 
auf den StoBel, der, wis zuvor beschrieben, die Membran aufreiBt. Durch die 
Ausbildung einer Einheit aus Membran und Innenhulse ist auch hier die herme- 
tische AbschlieBung der Innenhulse gegen den Druckdoseninhalt gewahrleistet 

20 Bodenseitig ergibt sich die hermetische AbschlieBung dadurch, daB Innenhulse 
und eingewolbter Boden wie auch der Bodenteller unter EinschluS von Dlcht- 
elementen miteinander vercrimpt sind. 

Es versteht sich, daB in dieser altemativen Ausfuhrungsfomi InnenhQIse und 
(erste) Membran ebenfalls miteinander verklebt sein konnen, wie zuvor be- 
25 schrieben. 

In beiden Ausfuhrungsfonnen ist der Federkorb in einer zentralen Ausformung 
des Tellers festgelegt. Diese Ausformung umschlieBt das sich bodenseitig nach 
auBen hin enweiternde Ende des Federkorbs und verhindert, daB. sich der 
Federkorb mit der Bewegung des Stiftes/Auslosers in die Dose hinein bewegt. 
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Der StOSel hat in einer zweckmaSigen Ausfuhrungsform mehrere FIQgel entlang 
einer zentralen Achse, insbesondere vier FIQgel. Dies fuhrt zu einer Stabilisie- 
rung der Lege des Stofiels in der Innenhulse, ohne dali ein ubermaBiger Volu- 
menbedarf entsteht. Urn das Volumen des Stoliels weiter zu vermindern, 
5 konnen Aussparungen oder Durchbrechungen vorgesehen sein. Da StoBel und 
Ausloser zumindest in der ersten Variante getrennte Einheiten bilden, ist eine 
separate Fuhrung und Stabilisierung des StoBels unumgSnglich. 

Um das AufreiBen der Membran zu erieichtem und mdglichst vollstandig zu 
gestalten, ist es zweckmaBig, dem StoSel an seinenn membranseitigen Ende 

10 beispielsweise die Form eines abgeschragten und scharfkantigen Hohlzylinders 
zu geben, gegebenenfalls mit einer Spitze. Hierdurch gibt es einen Kontaktpunkt 
zwischen StoBel und Membran an der Peripherie des StoRels, der geeignet ist, 
die Membran dort zunachst zu perforieren und dann bei weiterem Vortreiben 
des StOBels eine in etwa kreisformige Offnung herauszustanzen oder zu 

15 schneiden. 

Da der Innenbehaiter hermetisch gegen den Qbrigen Doseninhalt abge- 
schlossen ist und separat befullt wird, ergibt sich automatisch eine Druck- 
differenz zwischen dem Doseninhalt und dem Inhalt der Innenhulse. Hierdurch 
steht die Membran unter Druck und wolbst sich in den Innenzylinder hinein, was 
20 dazu fQhrt, daB sich die Membran im Bereich des Membran-nachsten Punktes 
des StoSels an den StSBel aniegt. Dieses Aniegen fardert das groBflachige Auf- 
reiBen der Membran. 

Wie bereits dargestellt, ist der StoBel an selnem membranseitigen Ende 
zweckmaBlgenA^eise abgeschragt, so daB ein Membran-nachster Punkt entsteht, 
25 und weist zur Stabilisierung innerhalb der InnenhQIse vier FIQgel auf. Fur das 
AufreiBen der Membran nach Betatigung des Auslosers ist diese vierfluglige 
Variante in der Regel vollig aufreiBend. Die Membran wird hierdurch kreuzfamriig 
aufgeschnitlen und reiBt unter dem Druck des Doseninhalts vollig auf, so daB es 
zu einer schnellen Durchmischung kommt. 

30 In beiden Ausfuhrungsformen befindet sich eine Dichtung zwischen Federkorb 
und Teller Im Bereich der zentralen Ausformung. Der in der zentralen Aus- 
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formung festgekrimpte Federkorb wirkt dabei gegen die Dichtung, so daB ein 
Austreten des Dosenlnhaltes durch den Teller ausgeschlossen ist. Die Dichtung, 
beispielsweise eine Gummidichtung, hat die Form einer durchbohrten Kreis- 
scheibe, durch deren Zentrum der Stift des Auslosers aus der Druckdose 
5 herausragt. Der Ausloser weist an seinem tellerseitigen Ende einen Vorsprung 
auf. der, zwecknnaBigenA/eise mit einem vorkragenden Rand, gegen die loch- 
scheibenformige Dichtung im Teller wirkt und eine Abschottung auch im Bereich 
des Stiftes nach auQen bewirkt. 

Der Ausloser weist tellerseitig, direkt anschlieBend • an den Dichtvorsprung, 
lb einen weiteren Vorsprung auf, der als Widerlager fur die im Federkorb gefuhrte 
Schraubenfeder dient. Als weiteres Widerlager dient ein am ventilseitigen Ende 
des Federkorbs angeordneter innerer Vorsprung. Die Feder sorgt fQr einen 
sicheren Sitz des Auslosers mit seinem Dichtring am Dichtgummi und eriaubt 
gleichzeitig das EIndrucken des Bolzens urn die gewunschte Lange zur Aus- 
15 losung der Innenhulse. 

Die erfindungsgemaBe Druckdose ist im Qbrigen auf konventionelle Weise ge- 
fertigt und ausgestattet. Dies gilt insbesondere auch fur den Ventilbereich, und 
die ventilseitige Ausstattung, die es eriaubt, die Dmckdose sowohl im Handbe- 
trieb als auch als Kartusche auf Spritzpistolen einzusetzen. 

20 Die Erfindung wird durch die beigefugten Abbildungen nSher erlautert. Es zeigen 



Figur 1 



eine Druckdose mit InnenhQIse gemaS 
WO 85/00157 A; 



25 



Figur 2 



eine InnenhQIse fur eine erfindungs- 
gemaBe Dmckdose gemaB einer ersten 
Ausfuhrungsform zur Anordnung an einem 
Bodenteller; 



Figur 3 



eine innenhulse fur eine erfindungs- 
gemaBe Dmckdose gemaB einer zweiten 
AusfDhmngsform; 
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Figur 4 



einen Federkorb fur eine erfindungs- 
gemalSe Druckdose; und 



Figur 5 



einen Ausloser fur eine erfindungsgemaSe 
Druckdose; 



Figur 6 



eine InnenhDIse fUr eine erfindungs- 
gemaBe Druckdose zur Anordnung an 
einem Ventilteller; und 



Figur 7 



den Tellerbereich der AusfQhrungsform 
gemaB Figur 6. 



Die Figuren 1 bis 7 sind Schnittfiguren. 

Die Druckdose 1 gemaS Figur 1 besteht aus einer Zarge 2, die am oberen Ende 
mit einem Dom 3 verschlossen ist Der Dom 3 weist einen umgebordelten Rand 
auf. der Dom und Zarge mitelnander verbindet und gleichzeitig eine dichte Ver- 
blndung der Telle lierbeifuhrt. Der Dom 3 ist aus einer runden Platte hergestellt, 
einem aus Blech herausgeschnittenen Formteil, das durch Umformen die aus 
der Zeichnung ersiclitliche gewolbte Form erhalten hat Der innere Rand des 
Doms 3 ist wiederum umgebordelt und nimmt einen Ventilteller mit einem Ven- 
til 4 auf. 

Der Boden 5 ist ebenfalls uber einen umgebordelten Rand mit der Zarge 2 ver- 
bunden und weist in seinem Zentrum einen Bodenteiler 6 auf, oberhalb dessen 
sich die lnnenhQlse7 befindet. Die Innenliulse7 weist einen absprengbaren 
Deckels auf. Im Inneren der Innenhulse 7. befindet sich ein StoBel9, dessen 
Ende durch ein Dichtelement 10 unten aus der Druckdose herausgefDhrl Ist 
Beidseitig zum Dichtelement 10 weist der St6Bel9 Begrenzungselemente auf, 
die beide gegen das Dichtelement 10 wirken und die freie Weglange des 
St6Iiels9 innerhalb des Innenbehalters 7 begrenzen. Zum Absprengen des 
Deckels 8 vom Innenbehalter 7 wird der StoSelQ durch Aufschlagen des 
.Dosenbodens auf eine feste Oberflache eingedruckt und in eine Aufwartsbe- 
wegung versetzt. Das gummielastische Dichtelement 10 fangt diese Aufwarts- 
bewegung auf und fuhrt nach Absprengen des Deckels 8 den StoRel 9 in seine 
Ausgangspositfon zuruck. 
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Die Dose gemaB Figur 1 kann erfindungsgemaii mtt den InnenhQIsen gemaR 
Figur 2, 3 Oder 6 ausgerQstet werden. 

Figur 2 zeigt eine erfindungsgemali gefertigte und zum Einsatz kommende 
Innenhulse 7 mit StoSel 9 und Deckel 8. Die InnenhQise 7 hat eine zylindrlsche 
Wand und ist tellerseitig durch eine Membran abgeschlossen. Tellerseitig 
sclilielit sich eine zylindrisclie Aufnafime 18 an, die zur Festlegung auf dem 
Federkorb 1 1 dient. 

Die InnenhQise kann aus einem dafur geeigneten Kunststoff gefertigt sein, ist 
jedoch zweckmaBigerweise aus Aluminium gefertigt. Bel Fertigung aus Alumi- 
nium sind geeignete Wandstarken fur die Wandung etwa 0,3 bis 0,8 mm, fur die 
beiden Membranen etwa 0,05 bis 0,10 mm. 

Dosenseitig ist die Innenhulse 7 mit einer ersten Membran 8 verschlossen. die 
aus Aluminium oder Kunststoff gefertigt sein kann. Die Membran 8 weist um- 
laufend einen Rand 25 auf, der uber den AuBenrand der InnenhQise 7 greift. 
Zwischen Rand 25 und AuBenwandung der InnenhQise befindet sich eine 
IQckenlose Schicht eines gegen den Doseninhalt (sowohl AuBendose wie 
InnenhQise) bestandigen Klebstoffs 24. 

Der in der Innenhulse 7 gefuhrte StoBel 9 weist vier FIQgel 17 auf, die zur Ver- 
minderung des Raumbedarfs seitlich ausgeschnitten sind. Tellerseitig befindet 
sich ein tellerfSrmiger AbschluB, der sich unmitlelbar dosenseitig von der 
zweiten Membran 15 befindet. Dosenseitig ist der StoBel 9 dergestalt abge- 
schragt,.daB er in der Peripherie seinen Membran-nSchsten Punkt 16 aulweist; 
bei Betatigung des StoSels 9 wird die Membran dort zuerst durchstoSen, Die 
abgeschragte zylindrlsche Gestaltung des StoBelendes 16 als Hohlzylinder mit 
scharfen Kanten fQhrt dann zu einem AusstanzenZ-schneiden einer zylindrischen 
Offnung aus der Membran 8. 

-Der Federkorb 1 1 selbst besteht aus einer KunststoffhQise, die an ihrem. dosen- 
seitigen Ende mit einem innen umlaufenden Vorspoing 21 versehen ist, der als 
Widerlager fQr eine darin gelagerte Schraubenfeder 13 dient Die Schrauben- 
federlS stOtzt sich tellerseitig an einen umlaufenden Vorspnjng22 des Aus- 



wo 2004/056660 



PCT/EP2003/014662 



11 



losers 12 ab. In Ruhestellung Qbt die Feder 13 einen Dmck auf den AuslOser 12 
aus, so daB dieser mit seinem Dichtsitz 23 gegen die im Teller 6 angeordnete 
Ringdichtung 20 gepreUt wird. Der Ausloser12 endet an seinem aus dem 
Teller 6 herausragenden Ende in einenn Bolzen 14, der um die Lange aus der 
Dose herausragt, die der Ausl6ser12 hineingestoBen werden muB, um Qber 
den St5Bel 9 den Deckel 8 abzusprengen. 

Die Federhulse 1 1 weist tellerseitig eine Erweiterung 27 auf, die die innere 
Ausformung 19 des Bodentellers 6 hintergreift und fur einen unverrQckbaren Sltz 
am Bodenteiler 6 sorgt. Bel der Fertigung wird der Bodenteller 19. der die Form 
eines Ventiltellers einer ubiichen Aerosoldose hat. um die Dichtung 20 und den 
darauf aufgesetzten Federkorb 1 1 gekrimpt. Der Krimpvorgang sorgt fOr einen 
festen Verbund von Teller 6, Federkorb 11 und Dichtgummi 20. bedingt durch 
das Zusammenwirken der Einformung 28 des Tellers 6 und der Erweltenjng 27 
des Federkorbs 1 1 . 

Der Ausieser 12 gliedert sich in die mnerhalb des Federkorbs gelegenen Ab- 
schnitt und einen herausragenden Stift 14, Qber den der AusloseprozeS ge- 
steuert wird. Eine Spitze 29 befindet sich unmitlelbar angrenzend an die zweite 
Membran 15 und wirkt bei Betatigung gegen das bodenseitige Ende des 
St6Sels9. Die zweite Membran 1 5 wird dabei zerstort, was den Austritl des 
Inhaltes der Innenhulse in die Dose und die Vermischung der beiden 
Komponenten f6rdert. Unmittelbar bodenseftig angrenzend an das Wlder- 
Iager22 befindet sich ein ebenfalls umlaufender Dichtsitz 23 (Fig. 5), der 
gegenuber dem Stift 14 hervorspringt und mit seiner vorstehenden Kante gegen 
die Dichtung 20 wirkt. 

Figur3 zeigt eine zweite Variante einer Innenhulse einer erfindungsgemaBen 
Druckdose, bei der Innenhulse 7 und Membran 8 integral miteinander ver- 
bunden sind. Auch in diesem Fall ist dosen- wie tellerseitig die InnenhQIse 7 
vollstandig gegen den ubrigen Doseninhalt abgeschottet. StaBel 9 und Feder- 
korb 11 haben im Obrigen den in Figur2 gezeigten Aufbau und die gleiche 
Wirkungsweise. 
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In der AusfUhrungsform gemaB Figur3 fehit die Membran 15. Eine Spitze am 
Ausloser12 zur DurchstoBung der in Figur2 vorgesehenen zweiten Membran 
ist deshalb nicht mehr erforderlich. 

Es ist festzuhalten, daB die Innenhulse? gemSU Figur3 vorzugsweise ein- 
stuckig gefertigt ist, d. h. Innenhulse 7 und Membran 8 nicht nachtraglich mitein- 
ander verbunden sind. Die Wandstarken von HQise 7 und Membran 8 liegen 
auch hier im Bereich von 0,3 bis 0,8 mm. Ein Verkleben Oder Verloten von 
Innenhulse und Membran ist aber ebenfalls moglich. 

Bodenseitig ist die Innenhulse 7 sowohl mit dem Bodenteil 5 als auch mit dem 
Teller 6 unter Einbringung der ubiichen Dichtungen vercrimpt Der Federkorb ist 
auf die zuvor beschriebene Art und Weise in den Bodenteller 6 eingebracht. 

Der StOliel 9 ist vierfiugelig ausgebildet, urn eine einwandfreie FQhaing inner- 
halb der InnenhQise 7 zu gewahrleisten, wobei die Flugel im zentralen Bereich 
ausgeschnitten sind. Membranseitig sind die vier Flugel vollstandig ausgebildet 
und gleichmaliig so abgeschragt, daS sich ein Membran-nSchster Punkt 16 
ausbildet, der bei Betatigung des Auslosers und Stoliels den AufreiGprozeS an 
der Membran 8 einleitet. Der AufreiGprozeR wird dabei durch den in der Dose 
herrschenden Druck, der gegenGber dem in der Innenhulse deutlich erhoht ist 
und ein Einbeuien der Membran 8 in die InnenhQise hinein, so dali sie sich im 
Bereich des Membran-nSchsten Punktes 16 des StaRelsQ an das StoBelkreuz 
aniegt, gefardert. 

Figur4 zeigt einen erfindungsgemali venvendbaren Federkorb 11 mit einem 
dosenseitigen Widerlager 21 fur die darin gelagerte Schraubenfeder und einer 
tellerseitig vorgesehenen Erweiterung 27 zur Eincrimpung und Festlegung am 
Bodenteller 6. Die Erweiterung 27 in Form eines umlaufenden Wulstes geht in 
dieser Ausfuhrungsform einher mit einer Anschneidung 30 am inneren Rand 
und Ausfomnung einer umlaufenden Kante31, die beim Vercrimpungsprozeli 
mit dem Teller 6 gegen die Gumnriidichtung 20 geprelSt wird. 

Figur 5 schlieRlich zeigt einen erfindungsgemaS zum Einsatz kommenden Aus- 
loser 12 mit einer Spitze 29, dem Widerlager 22 fOr die Schraubenfeder. dem 
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Stift 14 und dem gegenQber dem in der Feder gelagerten Teil des Auslosers und 
dem Stift 14 vorspringenden, jedoch gegenuber dem Widerlager22 zurtick- 
springenden Dichtsitz 23, der mit einer gegen die Dichtung 20 wirkenden urn- 
laufenden Kante versehen ist; in der Sclinittdarstellung stellt sich dies als leichte 
Hinterschneidung dar. 

Figur 6 zeigt eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaii 
einzusetzenden Innenhulse 7 mit Anordnung an einem Ventilteller 6. 

Die Anordnung der Innenhulse am Ventilteller 6 hat den Vorteil. dad die Aerosol- 
dose keinen besonders gestalteten Bodenbereich auiweisen muS. Die Innen- 
hulse 7 mit StoRel 9 und Deckel 8 weist tellerseitig die zweite Membran 15 auf, 
die die Innenhulse daran zum Teller hin hemnetisch abschtieUt. Tellerseitig 
schlieBt sich eine zylindrische Aufnahme 18 an, die zur Festlegung am Feder- 
korb 1 1 dient. 

Bodensertig weist die InnenhOlse 7 eine darauf aufgeschraubte Membran 8 auf, 
deren AuSenwandung mit einem Innengewinde versehen ist, das mit einem 
AuBengewinde auf der lnnenhQIse7 zusammenwirkt. Zur hermetiscrien Ab- 
dichtung ist der Gewindebereich durchgangig mit einer Klebstoffschicht ver- 
sehen. 

Von Varianten im Ausioserbereich abgesehen, entspricht die Konstruktion der 
Innenhulse gemaS Figur 6 derjenigen in Figur 2. 

Die Innenhulse 7 ist mit ihrer Aufnahme 13 auf das dosenseitige Ende des 
Federkorbs 1 1 aufgesteckt mit diesem fest verbunden, daB ein Ablosen be! Be- 
tatigung des Auslosers 12 ausgeschlossen ist. Die Verbindung erfolgt zweck- 
maliigenweise dadurch, daB die Aufnahme 18 mit dem Federkorb 11 verclincht 
ist, bevorzugt dergestalt, daS das freie Ende der Aufnahme 18 um einen auBen 
umlaufenden Vorsprung 32 (siehe Figur 7) des Federkorbs 1 1 herumgefQhrt ist. 



Da in der Ausfuhrungsform gemaB Figur 6 der Federkorb 11 mit dem Aus- 
loser 12 zugleich Teil des Ventilmechanismus ist, ist es zweckmSBig. den Aus- 
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laser 12 vom Auslosestift 14 korperlich zu trennen. Zu diesem Zweck weist der 
Ausloser 12 eine Aufnahme 33 fOr den Auslosestift 14 auf. die den Auslosestift 
for den Auslosevorgang aufnimmt, aus der der AuslGsestift aber nach Auslosung 
wieder herausgezogen werden kann. Die gleiche Aufnahme nimmt an- 
schlieBend einen herkommlichen Spruhkopf auf, wie er fOr Aerosoldosen ver- 
wandt wird. Bevorzugt sind sogenannte weibllche Ventile mit seitlichen Schlitzen 
und einen Zapfen, der in die Aufnahme 33 hineinragt. 

Um den Zugang des Doseninhaltes in die Federhulse und damit zum Ventil zu 
erieichtem. ist es zweckmalJig, im Federkorb selbst wenigstens eine Durch- 
brechung 34 vorzusehen. Nach Auslosung der InnenhQise und Austausch des 
Auslosestiftes 14 gegen einen Spriihkopf kann der Dmckdoseninhalt durch die 
Durchbrechung(en) 34 in den Federkorb einstromen und durch das bet^tigte 
Ventil 4 aus der Druckdose ausgebracht werden. 

Die Durchbrechungen 34 haben in der AusfQhrungsfomi gemaS Figur 6 eine 
weiteren Funktion im Zusammenhang mit der BefQIIung der Dose. Nach Befullen 
der Dose wird die gefiillte Innenhuise mit dem Ventilteller auf den Dosendom 
aufgebracht und mit diesem verkrimpt. Im AnschluS daran, wird durch die Ven- 
tiloffnung die Dose mit dem Treibgas gefullt, in der Regel Propan, Butan, 
Dimethylether und/oder Fluorkohlenwasserstoff (134a). Das BefQIIen der Dose 
erfolgt dabei mit einem Druck von bis zu 60 bar, um den Vorgang zeitiich m5g- 
lichst kurz zu gestalten. Bei einem Druck von bis zu 60 bar besteht aber die 
Gefahr, daB die Membran 15 unter diesem Druck selbst Oder durch Einwirkung 
des druckbetriebenen Auslosers 12 birst. Um dieser Gefahr zu begegnen, ist 
eine m6glichst rasche Entspannung der Gase nach Eintritt in die Dose erforder- 
lich. Eine solche Entspannung wird durch die Anordnung einer oder mehrere 
grSfterer Durchtrittsoffnungen 34 in den Federkorb 11 en-eicht. Dabei ist es 
zweckmaBig, diese Durchtrittsoffnungen 34 mit einem Gesamtquerschnitt zu 
versehen, der das drei- bis sechsfache des freien Querschnitts der BefQIIungs- 
nadel, durch den das Treibgas in die Dmckdose einstrOmt, entspricht. 

Die Durchbrechungen 34 im Ventilkorbll sind am tellerseitigen Ende des 
Ventilkorbes vorgesehen, in moglichst grolier Nahe zum Ventil selbst. Die ven- 
tilseitige Abdichtung erfolgt durch einen an seinem tellerseitigen Ende verge- 
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sehenen Dichtsitz 23 in Form eines umlaufenden Vorsprungs. der gegen die 
Dichtung 20 zwischen Federkorb 1 1 und Teller 6 im Bereich der zentralen Aus- 
formung19 wirkt. Im Vergleich zur Ausfuhrungsform gemaG Figur2 ist es 
zweckmaliig, den Ausloser 12 in einem groBeren Abstand zur Membran 15 vor- 
zusehen. um beim Befuilen der Druckdose mit Treibgas sine gewisse Aus- 
lenkung des Auslosers 12 ohne Gefahr fur die zweite Membran 15 aufeufangen. 
Es versteht sich, dali der Abstand des Ausiasers 12 zur Membran 15 sich in der 
Lange des Auslosestiftes 14 niederschlagen muB, dergestalt, daU der Auslose- 
stift eine Gesamtlange hat, die dem Abstand des Auslosers 12 zur Membran 
und weiter um den Wag des StoSels 9, den dieser zum Aufreilien der 
Membran 8 zurucklegen muS, entspricht. Entsprechend lang ist der FedenA^eg 
ausgetegt. 

Figur 7 zeigt eine Darstellung des Federkorbs mit AuslOser 12 gemali Figur 6 im 
Detail. Der Ventilteller 6 weist in selnem zentralen Bereich eine Ausformung 19 
mit einer Durchbrechung auf. in die dosenseitig eine Dichtung 20 in Form einer 
durchbrochenen Kreisscheibe, vorzugsweise aus einem gummiartigen Material, 
eingesetzt ist. Im Bereich der Ausformung 19 ist der Federkorb 11 uber seine 
Erweiterung 27 festgelegt. Die kopfseitig angeordnete umlaufende Kante31 
wirkt gegen die Gummidichtung 20 und dichtet den Doseninhalt gegen die zen- 
trale Offnung im Teller und in der Dichtung 20 ab. Durch den Verkrimpungs- 
prozeli be! der Einfomiung des Federkorbs 11 in die zentrale Einformung 19 des 
Ventiltellers 6 sind die einzelnen Komponenten form- und kraftschlQssig sowie 
dichtend miteinander verbunden. Das freie Ende der Aufnahme 18 ist um einen 
auSen umlaufenden Vorsprung 32 des Federkorbs 1 1 herumgefuhrt. 

Der Federkorb 11 weist unmittelbar unterhalb der Festiegung am Ventilteller 6 
Durchbrechungen 34 auf, die es dem Doseninhalt eriauben, in den Federkorb 
einzudringen. Im Inneren des Fedekorbsll befindet sich die Schrauben- 
feder 13. die sich auf einen inneren Vorspmng 21 des Federkorbs 11 und gegen 
einen auSeren Vorsprung 22 des Auslosers 12 abstiltzt. In entspanntem Zu- 
stand preBt die Schraubenfeder 13 den Ausloser 12 mit seiner umlaufenden 
Kante 23 gegen das Dichtgummi 20, so dad die Druckdose in diesem Zustand 
verschlossen ist. 
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Zur Ausldsung der InnenhOlse wird in die Ausnehmung 33 des Auslosers 12 der 
Auslosestift 14 eingesetzt und kraftig nach unten gedruckt so da(J der Aus- 
loser 12 mil seiner Spitze 29 die Membran 15 durchstoSt und den darunter be- 
findlichen StoSel 9 gegen die Membran 8 bewegt. Nach erfolgter Auslosung 
kehrt der Ausl6ser12 in seine Ruheposition zuruck, so daR die Dose nach 
auSen hin verschlossen bleibt. Wahrend des AuslOsevorganges erfolgt die Ab- 
dichtung durch das Zusammenwirken der Flanken des Auslosestiftes mit der 
Gummidichtung 20. 

Zunn Ausbringen des Doseninhaltes wird in die Ausnehmung 33 ein herkomm- 
liches Ventil eingesetzt, das durch Eindrucken betatigt wird. In diesem Fall 
bewegt sich der Ausloser urn einen definierten Weg in die Dose hinein. so daB 
der Doseninhalt durch die Durchbrechungen 34 ungehindert in den Federkorb 
hinein und aus dem Ventil hinausgelangen kann. 

Die Durchbrechungen 34 haben des weiteren den Zweck, ein BefQIIen der be- 
reits verschlossenen Dose mit Treibgas durch die zentrale Offnung in der Dich- 
tung 20 hindurch dem Treibgas einen schnellen Weg in den Doseninhalt hinein 
zu ermoglichen. Hierzu wird mit der Treibgaszuftihrung durch die Dichtung 20 
hindurch das Treibgas mit dem vorgesehenen Druck in die Federhulse einge- 
preBt, so daB sich der Ausloser 12 urn einen definierten Weg in Richtung auf die 
Membran 15 bewegt, ohne diese jedoch zu erreichen. so dali nach Freiwerden 
der Durchbrechungen 34 das Gas unter Entspannung seitlich in die Dose ent- 
weichen kann. 

Druckdosen gemaii der Ausfuhrungsform nach Figur 6 werden beim Gebrauch 
"kopfunter" eingesetzt, das heiBt das Ventil weist nach unten. Druckdosen ge- 
mSB der Figuren 2 und 3 konnen, bei Einbringung eines Steigrohrs, aufrecht 
benutzt werden, oder, bei Fehlen eines Steigrohrs, "kopfunter". Die Verwendung 
mit Spritzpistolen ist moglich und vorgesehen. 

Irn Zusammenhang sei angemerkt, daB die in der Anmeldung venA/andten Be- 
griffe "dosenseitig" eine doseneinwarts gerichtete Anordnung bezeichnet, wah- 
rend "tellerseitig" eine Anordnung zum jeweiligen Teller (im Ventil- Oder Boden- 
bereich) bezeichnet. 
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1. Druckdose mit einer Zarge (2), einem Dom (3) zur Aufnahme 
eines Ventils (4), einem eingewolbten Boden (5). einer an 
einem Teller (6) angeordneten Innenhulse (7), einem in der InnenhQise (7) an- 
geordneten StoBel (9) zum Aufeprengen der InnenhQise (7), der 
durch den Teller (6) hindurch betatigbar ist, 
wobei die Innenhulse (7) uber einen Federkorb (1 1 ) mit dem Teller (6) ver- 
bunden ist, der Federkorb (11) einen Ausioser (12) federnd gelagert enthalt, der 
auf den StoBel (9) wirkt, weicher Stoliel (9) gegen einen am dosenseitigen Ende 
der Innenhulse (7) angeordneten AbschluB(8) wirkt, 
d a durch gekennzeichnet, 
dali der AbschluR (8) eine IVIembran ist, welche die Innenhulse (7) an ihrem 
dosenseitigen Ende hermetisch gegen den Inhalt der Druckdose (1) abschlieBt, 
und die bei Betatigung des Auslosers (12) durch den StoBel (9) aufgerissen 
wird. 

2. Druckdose nach Anspruchl. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Membran (8) mit der Innenhulse (7) verklebt ist. 

3. Druckdose nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Membran (8) zusatzlich mit der Innenhulse (7) verschraubt Ist. 

4. Druckdose nach Anspmch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Innenhulse (7) an ihrem SuBeren Ende eine Aufnahme (18) zur Festlegung 
am Federkorb (1 1 ) aufweist. 
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5. Druckdose nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG eine zweite Membran (15) am Obergang der Innenhulse (7) zur 
Aufnahme (18) angeordnet ist. 

6. Daickdose nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dali 
die Aufnahme (18) mit einem Federkorb (1 1 ) verclincht ist 

7. Druckdose nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
freie Ende der Aufnahme (18) um einen auRen umlaufenden Vorsprung (32) des 
Federkorbs (11) herumgefQhrt ist. 

8. Druckdose nach einem der vorstehenden Anspruche. dadurch ge- 
kennzeichnet, daU die Innenhulse (7) an einem Teller (6) im Boden (5) der 
Dmckdose (1) angeordnet ist. 

9. Druckdose nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali der Teller (6) mit der Innenhulse (7) im Dom (2) der Druckdose (1)- 
angeordnet ist. 

10. Druckdose nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Ausieser (12) eine Aufnahme (33) fur einen Auslosestift (14) oder einen Spruh- 
kopf aufweist. 

11. Druckdose nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daS die 
Innenhulse (7) an den im Boden (5) der Dose (1) angeordneten Teller (6) ver- 
ankert let und eine angeformte Membran (8) aufweist. 

12. Druckdose nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dad 
InnenhQIse (7) und Teller (6) miteinander vercrimpt sind. 

13. Druckdose nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad der Federkorb (11) in einer zentralen Ausformung (19) des 
Tellers (6) festgelegt Ist. 
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14. Druckdose nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der StolXel (9) mehrere Flugel(17) entlang einer zentralen 
Achse aufweist. 

15. Daickdose nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet. daB der 
StOBel (9) an seinem dosenseitigen Ende die Form eines abgeschragten und 
scharfkantigen Hohlzylinders (16) aufweist. 

16. Druckdose nach einem der Anspruche 14 und 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Flugei (17) Ausschnltte und/oder Ausnehnnungen auf- 
weisen. 

17. Druckdose nach einem der vorstehenden Anspruche, gekenn- 
zeichnet durch eine Dichtung (20) zwischen Federkorb (1 1 ) und Teller (6) Im Be- 
reich der zentralen Ausformung (1 9). 

18. Druckdose nach einem der vorstehenden AnsprQche. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Federkorb (11) einen inneren Vorsprung (21) als Wider- 
lager fur ein Federelement (13) an seinem ventilseitigen Ende aufweist 

19. Druckdose nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Ausloser (12) an seinem tellerseitigen Ende einen peripheren Vorspmng (22) als 
Widerlager fur das Federelement (13) aufweist. 

20. Druckdose nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ausloser (12) an seinem tellerseitigen Ende einen Dicht- 
sitz (23) in Form eines umlaufenden Vorsprungs aufweist. 

21. Druckdose nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet. daB die InnenhQIse (7) und die Membran (8) aus Aluminium 
gefertigt sind. 
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22. Druckdose nach einem der vorstehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet. dali der Federkorb (11) wenigstens eine Durchbrechung (34) 
aufweist. 

23. Druckdose nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Membran (8) mit einem 2-Komponenten-Klebstoff mit der Innenhulse ver- 
klebt ist. 

24. Druckdose nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Klebstoff ein vernetzendes Epoxi/Amin-System oder Polylsocyanat/HSrler- 
System Ist. 

25. Verwendung der Druckdose nach einem der Anspruche 1 bis 24 
for flQssige 2-Komponentensysteme, insbesondere 2K-Dichtschaume, 2 K-Kleb- 
stoffe Oder 2 K-Lacke. 
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(57) Abstract: The invention relates to a pressurised dispenser comprising a 
housing (2), a dome (3) for arranging a valve (4), a bottom curved towards the 
inside, an intemal shell (7) disposed against a tray (6) and a piston (9) airanged 
in the intemal shell (7) for breaking it. Said piston is actuated through the tray 
(6). The intemal shell (7) is connected to the tray (6) by a spring cage (1 1) which 
contains a trigger (12) mounted on a spring acting on the piston (9). Said piston 
(9) acts on a closing element (8) which is arranged on the end of the intemal shell 
on the side of the dispenser. The closing element (8) is embodied in the form of a 
membrane which hermetically closes the intemal shell (7) on the end thereof on 
the side of the dispenser with respect to the content of the pressurised dispenser 
and is broken by the piston (9) when the trigger (12) is actuated. 

(57) Zusammenfassung: Druckdose mit einer Zarge (2), einem Dom (3) zur 
Aufhahme eines Ventils (4), einem eingewolbten Boden (5). einer an einem Tel- 
ler (6) angeordneten Innenhtilse (7), einem in der Innenhiilse (7) angeordneten 
Stassel (9) zum Aufsprengen der Innenhiilse (7), der durch den Teller (6) hin- 
durch betatigbar ist, wobei die Innenhiilse (7) uber einen Federkorb (11) mit dem 
Teller (6) verbunden ist, der Federkorb (11) einen AuslSser (12) fedemd gelagert 
enthalt, der auf den Stossel (9) wirkt, welcher Stossel (9) gegen einen am dosen- 
seitigen Ende der Innenhiilse (7) angeordneten Abschluss (8) wirkt, wobei der 
Abschluss (8) eine Membran ist, welche die Innenhiilse (7) an ihrem dosenseiti- 
gen Ende heimetisch gegen den Inhalt der Dmckdose (1) abschliesst, und die bei 
Bet^tigung des Ausl5sers (12) durch den StSssel (9) aufgerissen wild. 
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